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FRAISEUSE UNIVERSELLE

Ce recueil d'instructions, de réglage et de conseils d'utilisation
doit vous permettre d'obtenir les meilleures possibilités de votre fraiseuse.
D'autre part, nous sommes toujours & votre disposition pour vous fournir de

plus amples renseignements.

Pour 1'entretien ou la réparation de nos fraiseuses, nos spécialistes

sont toujours & votre disposition.

L'interchangeabilité des pidces de rechange,en stock, vous assurera
une immobilisation minimum. Pour vos commandes de pidces détachées, veuillez
toujours nous communiquer le N° de la pidce porté sur le catalogue propre &
la machine, le numéro et le type de la machine. ( voir fig 1 page D rep. 31 ).

Veuillez noter qu'il est possible qu'i la mise en route, votre machine
vous paraisse ferme dans ses déplacements manuels. Ce réglage intentionnel
doit amener 4 une maniabilité normale aprds rodage.

Travaillant continuellement au perfectionnement de nos machines, il est
possible que malgré tout le sérieux que nous apportons a la rédaction de ce
manuel, certaines modifications puissent 8tre oubliées et que des erreurs

puissent s'y &tre glissées.

Aussi, nous vous prions de nous en excuser, les conséquences de ces

erreurs ne pouvant engager notre responsabilité.

e
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CARACTERISTIQUE

223 230
| - Surface de bridage m 1150 x 325 [1300 x 325
| - largeur des rainures T de blocage et nombre m 18/5 18/5
- Ecartement entre les rainures mn 63 63
TABLE - Course longitudinale automatique m 750 900
- Course transversale automatique m 300 300
- Course verticale automatique o 3% 560
- Passage maxi entre axe broche horizontale et table mm 3% 565
~ Passage entre 1'axe de broche de téte et le bAti o 328 328
TETE - Hauteur disponible sous tate ( maxi ) mn 403 ST3
- Alésage de broche - Standard eméricain y B9 40 40
UNIVERSELLE | - Nombre de vitesses de broche verticale m 16 16
| - Gamme des vitesses ( dans les 2 sens ) t/m | 34 / 2000 34 / 2000
- Alésage de broche - Standard américain Ne 40 40
BROCHE | _ youbre de vitesses d ‘broche horizontale m} /16 /16
- Germe des vitesses ( dans les 2 sens t/an | 24 / 1500 24 / 1500
HORIZONTALE| ~ [0 ur utile de 1'arbre porte-fraises horizontal m 593 593
AVANCES ~ Nombre d'avances m 18 18
- Gamme des avances de travail longitudinales om/mn | 10 & 900 10 & 900
LENTES - Gamme des avances de travail transversales mm/m| 9 2 825 9 & 825
- Gamme des avances de travail verticales m| 3,633 [3,62 33
RAPIDES - Vitesses des avances rapides longitudinales ‘mn 2,800 2,800
transversale / verticale n/m | 2,530/1000 12,530/1000
- Moteur commande de broche \ ov/i| 7,5/ 57 | 1.5/ 57
MOTEURS | _ joteur des avances cv/kul 1,5 l 2/1,5
- Motopompe d'arrosage ev/ie|l 0,16 / 0,12 1 0,16 / 0,12
- Poids de la machine ( environ ) kes l 2150 | 2300
POIDS - Cubage emballage xaxh ] 1425x1755x18801  1575x1755%1970

Les courses manuelles excddent les courses automatiques de 3 mm au moins
de part et d'autre. Pour ¥, 230 - VERSION STANDARD, il est nécessaire de prévoir
un trou dans le sol de ¢ 100 prof. 270 pour le passage de la vis verticale.

PRINCIPAUX EQUIPEMENTS EN SUPPLEMENT MODIFTANT LES CARACTERISTIQUES CI-DESSUS
- Table pivotante ( réduisant la course et le passage verticale de 20 mm Ye
- Réhausse de téte universelle augmentant le passage sous téte de 120 mm.
- Allonge de téte augmentant la distance de la broche T.U. a la glace du bAti de 200 mm.




DESIGNATION DES ORGANES

Figure (page B)

Volant vertical.

Paniers filtrants.

Levier de commande des avances lentes ou rapides.
Volant transversal. :

Levier de commande du sens de déplacement automatique longitudinal .
Levier de blocage longitudinal,

Butées longitudinales fixes ( de fin de course )
Levier de rattrapage de jeu ( 2 sens ) SUR OPTION
Levier de blocage transversal.

Carré de manoeuvre vis longitudinale,

© o N s W N =

3

29 Arbre de commande de 1'avance des bras.

Figure | ( pageC )
11 Poignée pompe graissage centralisé.
12 Cadran de sélection des vitesses d'avances.
13 Levier de blocage console.
14 Volant longitudinal.
15 Sectionneur de coupure générale.
16 Cedran sélecteur des vitesses.
17 Boulon de positionnement de la t&te universelle (T.U.)
18 Butées longitudinales mobiles réglables.
19 Levier de commande du sens de déplacement automatioue vertical.
20 Levier de cormande du sens de déplacement automatique transversal.
21  Butée verticale.
22  Arbre de commande de déplacement du chariot support T.U.
23 lLevier harnais de vitesses. :
24 Porte appareillage électrique.
25 Butées transversales.
26 Eclairage individuel.

21 Boitier de commande ( rotation broche — arrosage - sur option : Cde lecteurs ).

28 Temoin de la puissance absorbée par le moteur commande broche.

ELINGAGE

Pour soulever la machine, il faut que le chariot soit amené en position
arridre le plus prés possible de la glace du bAti, pour en assurer
1'équilibre. Les élingues en chanvre seront isolées de la machine par
des chiffons, ( voir fig 2 page D ).

B e 4
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MISE EN PLACE

. I1 est important de niveler cette fraiseuse & 1'aide des vis prévues
( rep34 fig 6 page D ), puis de la sceller per 2 tirants minimum 3 1'avant
du socle et de bloouer 1'ensemble par un solin de béton tout autour de celui-ci
( fig 6 page D ).

ATTENTION : TRES IMPORTANT ( 230 )

Pour une machine équipée d'une vis unique, ne pas ometire avant la mise
en place de la machine, de prévoir dans le sol, un trou de passage pour la vis
de montée et d'y placer le tube fourni avec la machine. ( Le remplir d'huile
jusqu'h 80 mm du haut, avec de 1'huile a glissitres ) - ( voir fig 4 page D ).

NETTOYAGE DE LA MACHINE @
Pour enlever le vernis anti-rouille, il est recommandé de le laver au pétrole
( Jjemais de trichloréthyléne ou essence )

Ne déplacer aucune partie de la machine avant qu'elle ne soit nettoyée
et regraissée.

Une fois nettoyée, enduire les coulisses et la vis longitudinale avec
de 1'huile & glissi®res. Actionner une quinzaine de fois la poignée
de la pompe du graissage centralisé, puis dégager la T.U. afin de
nettoyer la glace du bati. ( vous conformer aux indications de la
pege 13 ).

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

10 ) Mettre le sectionneur ( rep.15 fig 7 page E ) sur la position
" Arr8t " en ramenant la poignée vers soi.

20 ) Ouvrir la porte électrique ( enlever les 2 vis )

30 ) Introduire le cable. d'arrivée du courant dans le trou situé cbté
droit du socle. ( fig 1 page E ).

4° ) Raccorder les 3 phases sur les bornes supérieures du sectionneur.
Ne pas omettre de raccorder le fil de terre 2 la masse du chassis sur '
1a borne prévue a cet effet.

50 ) Vérifier si les thermiques sont enclenchés.

6° ) Vérifier le serrage des bornes.

79 ) Refermer la porte électrique, enclencher le sectionneur, le voyant
lumineux fixé sur cette porte doit s'allumer.

8° ) Vérifier le sens de rotation de la broche :
sélectionnée en marche avant, la poulie moteur doit tourner dans

le sens de la fliche ( figurant sur la plaque support moteur ).
s'il ne tourne pas dens le sens indiqué, inverser 2 phases ( rep 115 )

4 1'entrée du sectionneur.




EQUIPEMENT ELECTRIQUE (suite)
9° ) S'assurer que le voyant de circulation d'huile, situé & la partie kesute
c8té droit du bati se remplit lorsque la broche tourne.

Cette machine est équipée en série, d'un limiteur de couple électronique qui
signale par 1'allumege successif de 2 lampes ( fig 8 page E ), le passage 2 la
puissance nominale et & la puissance matimm admissible & la broche. Au deld de
cette valeur, il y a suspension de 1'avance automatique ou de 1'avance rapide.

Pour rétablir les avances, il suffit de ramener le levier sélecteur des
avances lentes et rapides, ( rep3 pageB ) au point mort et de le réenclencher,

Lampe JAUNE ¢ Puissance nominale du moteur de broche.
JAUNE + ROUGE : Puissance maximale admissible du moteur de broche.
ROUGE : Les avances sont suspendues, la broche continue

& tourner.

ATTENTION : Si vous 8tes appelé & changer la tension de branchement de votre
machine, il sera obligatoire de remplacer le limiteur de couple électronique
( rep.116 fig 7 page E ) par un autre prévu pour la nouvelle tension.

CONDUITE DELA MACHINE
Toutes les commandes de la fraiseuse sont rassemblées 2 1'avant de la
console - ( figl0 page F ) :

3 Levier de commande des avances lentes ou rapides,

5 Levier de commande du sens de déplacement automatique longitudinal.
6 Levier de blocage longitudinal,

8 Levier de rattrapage de jeu ( 2 sems ).

9Levier de blocage transversal.

13Levier de blocage vertical.

19levier de commande du sens de déplacement automatique vertical,
20Levier de commande du sens de déplacement automatique transversal.
21Boitier de commande,

40Bouton " Marche ",

41Bouton " Arré&t ", ( légire pression ) frein ( forte pression ).
42Bouton " Arrosage ",

43" Option lecteur " : Bouton d'e’;:lairage.

L'arrét ique de chaque t est obtenu 2 1'aide de butées
( réglables et de fin de course Yo s |

La précision de déclenchement est d'environ 1/10 sur les 3 axes
7
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GRAISSAGE ET PLEIN D'HUILE

Nos fraiseuses sont livrées sans huile., Vous aurez donc & prévoir pour
la mise en route :

- 11,5 litres d'huile pour la boite des vitesses ( B 5 NFE 60-200 ) -
nous conseillons, MOBIL OIL HEAVY MEDIUM.
~ 2,5 litres d'huile pour la boite des avances (B 5 NFE 60-200 ) -
| nous conseillons, MOBIL OIL ERAVY MEDIUM.

- ‘4 litres d'huile pour glissidres ( réservoir console + graisseurs LUB )
MOBIL VACTRA R° 4 ( EXCLUSIVEXENT )
- De la graisse & pignons, genre MOBILPLEX 48 ( Mobil ) pour les pignons d'entrai-
nement de la t&te.

- De la graisse AERQ SHELL N° 7 ( EXCLUSIVEMENT ).

|

| Pour tous ces points de graissage, veuillez vous référer au tableau

de 1a page(N) .

DESCRIPTION DU GRAISSAGE.

D

a ) Boite des vitesses :

- La lubrification de la boite des vitesses est assurée par une pompe
& engrenages, entrainée par le moteur principal. Aucun entretien n'est
4 prévoir, s'assurer seulement de son bon fonctionnement en surveillant

le voyant de débit qui se trouve sur le c8té droit du bAti, au niveau de

1a broche horizontale devant 1'opérateur, (Rep A page N ). Dés que
la broche tourne, le voyant doit se remplir.

b ) Boite d'avances :

- La lubrification de la boite d'avances est assurée par barbotage.

Surveiller le niveau d'huile, la machine étant arrétée.
¢ ) Ensemble Console-Chariot - ( partie mobile ).

Ce graissage est effectué manuellement ( sur machine standard ) ou

automatiquement ( sur option ).

- Graissage manuel :
A 1'avant de la console se trouve le levier de commande de la pompe
de graissage centralisé, ( page C reperell ).
A la mise en route de la machine, actionner ce levier 3 & 4 fois de
suite ; en cours de fonctionnement : 2 fois par heure de travail.

- Graissage sutomatique. ( voir pages 9& 10)
8




GRAISSAGE ET PLEIN D HUILE (suite)

d ) Points extérieurs :
Le graissage périodique de certains points indépendants ( volant, etc... )
s'effectue a 1'aide de graisseurs " LUB ", ( rep.37 fig 9 pageE ) en
donnant 4 & 5 coups de pompe ( ORANGE/ROUGE ), 2 fois par jour.

/ e) Pignons tdte universelle :

{ Dans les graisseurs ( rep. 38 fig 9 page E ), placés & l'avant du porte-
broche, sur le c8té gauche du corps de la t&te universelle et sur le c8té
gauche de la semelle de t&te, donner 2 fois par jour, 4 coups de pompe,
(MARRON | VIOLET),

f ) Broches horizontale et verticale ; Roulements T,U.

- Pour les graisseurs ( rep.39 fig 9 page E ) employer.la pompe (MARRON).

Le graissage d'origine est prévu pour 2000 heures de fonctionnement.

IMPORTANT : pour effectuer ces graissages ; ne pas omettre de retirer les bouchons
protégeant les graisseurs, et faire tourner les broches i leur plus petite vitesse,
dans le sens avant,
GRAISSAGE CENTRALISE AUTOMATIQUE (OPTION)
Votre machine est protégée par 1'ensemble console, chariot, table et glissidres,
par le systéme de graissage centralisé dont elle est équip‘e. Ce sysidme est situé dans

le réservoir d'huile, & 1'avant de la console.

En zssurant, la lubrification convensble de tous les points & graisser, et
pour autant qu'il soit entretenu correctement, il gerantit % votre machine, un fonction—

nement régulier.

La pompe fournit 5 cm3 toutes les 30 minutes. Il existe une sécurité qui
coupe les avances si le graissage n'a pas été effectud, soit xiar manque d'huile, soit
par défaut de fonctionnement, ou rupture de canalisation. Il est nécessaire de vérifier
au moins deux fois per jour, le bon fonctionnement de cette pompe. Pour cele, ramener
1'aiguille (136 fig 49 page J ) du manomdtre sur 1'aiguille (137). Lors de 1=
prochaine décharge, la pression maximum atteinte doit 8tre supérieure k 2,5 kgs/cm2.

A la mise en route journalilre de la machine, ou apris un arrét prolongé,
il est nécessaire de tirer sur la pompe manuelle ( rep Il page C ) pour autoriser

les déplacements en avance sutomatique.

IMPORTANT : pour assurer la continuité du film d'huile ; sur chaque axe, un déplacement
au moins sur 40 soit &tre supérieur 2 35 mm.




 AISSAGE CENTRALISE AUTOMATIQUE (OPTION) (Suite)

B Sy S e —

E_SYSTEME SE COMPOSE DE :
© 10 ) Une pompe sutomatigue assurant un débit d'huile constant.

20 ) Une pompe manuelle amorgant la pompe automatique 2 la mise en
route de la machine.

30 ) Un contrélewr de pression et un panomdtre surveillants le bon
fonctionnement de la pompe sutomatique. )

49 ) Une ligne de distribution d'ou partent les dérivations qui alimentent
chaque point a lubrifier.

50 ) Des doseurs pour répartir la quantité d'huile nécessaire i chague
point & lubrifier.

HUILE : Vactra 4 Mobil

A employer exclusivement ; Le contréleur de pression étant prévu pour
fonctionner uniouement avec cette huile. En cas de détérioration de glissitres due &
une mauvaise lubrification, un contréle sera fait par nos soins en employant de
1'huile Vsctra 4.

FONCTIONNEMENT :

JONCT IO

La pompe est du type 2 piston % entrainement par moteur et décharge par
ressort. Le moteur souldve le piston, par 1'intermédiaire d'un train d'engrenages
de réduction et d'une came ; & intervalles fixes prédéterminés.

MISE EN ROUTE DE LA MACHINE :

MISE bR ROUSS OB 8 o=

Remplir le réservoir d'mile Vactra 4, actiomner la poignée de commande
manuelle ( rep 11 page € ) pour sutoriser les déplacements autometiques.

ENTRETIEN :

Vérifier le niveau d'huile journellement, contrbler 1'installation pério—

diquement en s'assurant que les tuyauteries ne soient pas bcresées, que les flexibles
soient en bon état, que les raccords ne soient pas desserés.

FILTRE : ( £ig 50 page R )

Un filtre incorporé protge 1'installation et doit &tre vérifié une fois
par an, le remplacer si nécessaire. Pour changer le filtre, soulever la coupelle (138)
% 1'aide d'un tournevis en faisant levier en plusieurs endroits de la gorge prévue
dans le cylindre. Remplacer 1'ensemble de filtration et remettre la coupelle en
place en la positionnant % 1,5 mm de la face supirieure de la gorge.

REMPLACEMENT DU MOTEUR :

R

Démonter la pompe du réservoir de la console. Revisser la vis d'arrét du

pignon ainsi oue les 2 vis de fixation du moteur. Au remontage, s'assurer cue les
pignons s'engrinent correctement.

PIECES DE RECEANGE :

Pour commander, indiquer le matricule ( rep 31 fig 1 page D ) et le type
de la machine. Prétiser le type de pompe et les lettres de série marcuées sur la plaque
d'identification.

POUR TOUTE REPARATION IMPORTANTE, IL EST RECOMMANDE DE NOUS RETOURKER LA POMPE.

10




CHANGEMENT DES VITESSES

Le changement des vitesses de la broche et des avances ne doit se faire
que la machine arrétée compldtement.

Pour ce changement, manoceuvrer ( cabestan et leviers ). Les amener en
face des reptres des vitesses choisies.

Pour faciliter le passage des vitesses, un bouton tournant " Marche a
coups " est prévu sur la porte appareillage électrique.

Le bouton sollicité " & coups " ( vers la droite ) revient automatiquement
2 sa position médiane ( NUL ). Pour obtenir le fonctionnement continu, il

faut le ramener & gauche, ( sur position normale ¥s

POUR _OBTENIR UN MOUVEMENT D'AVANCE LENTE, IL FAUT :
~ Mettre en marche la broche de la machine.
- Débloguer le chariot que 1'on veut déplacer.
~ Actionner le levier sélecteur des avances lentes et rapides vers le bas.
~ Maintenir 1'action jusqu'd 1l'enclenchement complet.
-~ Sélectionner le mouvement choisi par l'un des 3 leviers ( longitudinal,
transversal, vertical ).
- Le levier sélecteur restant en bas :
- on obtient les mouvements en avance normale.
- En le sollicitant vers le haut :
- on obtient les avances en rapide.
~ En lachant 1'action de ce levier vers le haut, le mouvement d'avance
s'arréte. I1 est débrayé mais non désenclenché.
- Pour désenclencher le mouvement d'avance, remettre le levier du
mouvement considéré au point mort.
~ Il ne faut jamais essayer d'enclencher un mouvement en avance rapide.
Pour faciliter le passage des vitesses d'avances, solliciter le levier
sélecteur des avances lentes et rapides vers le haut par, A coups - ( voir
rep 3 page B ).

NOTA : pour enclencher le transversal et le vertical, tirer la boule en bout
du levier vers soi, afin de dégager le cran de slireté d'arr&t du point mort.

LIMITEUR D’EFFORTS D'AVANCES
Logé dans la boite située sur le c8té gauche de la console.
Il y a dans la commande des avances, un mécanisme de sécurité pour les
avances longitudinales, transversales et verticales.
Aucun réglage extérieur n'a été prévu, ce limiteur d'effort étant réglé

en nos Etablissements.
En cas de 'ge, les ques s'arrétent et on entend

une série de cliquetis qui signifie‘ 4ue le mouvement a rencontré une résistance

plus forte que la force d'avance de la machine.
n




MONTAGE EN HORIZONTAL

AVANCES DES BRAS :

a ) Avance d'un bras ¢ Tourner la manivelle ( fig 11 page F rep 44 )
normalement.
f b ) Avance des 2 bras ensemble : Tourner la manivelle en appuyant sur le
| moyeu de fagon & enclencher le crabot de
commande du 2%me bras.

MISE EN PLACE DE LA LUNETTE SUPPORT ARBRE PORTE-FRAISES :
1 ) Tourner la manivelle (44 ) pour sortir les 2 bras d'environ 300 mn
J 2 ) Avancer un bras de 100 mm de plus que 1l'autre.
3 ) Bloquer ces 2 bras en position & 1'aide de 1'écrou ( 45 fig 12 page F ).
4 ) Positionner la lunette support arbre porte-fraises sur le bras le plus

avancé ; la faire coulisser sur ce dernier et 1'emmancher sur le 2&me
‘bras.
5 ) Aprs avoir desserd 1'écrou (45 ) reculer le bras le plus avancé de
fagon & 1'amener au méme niveau que le 2tme bras.
6) Bloquer la lunette sur les bras & 1'aide de 1'écrou ( 46 fig 11 page F Y
b { ) Avencer les 2 bras de la longueur voulue et les bloquer per les écrous
( 45 et 4T £ig12 page F ).

ORIENTATION DE LA TETE UNIVERSELLE
La téte universelle est orientable de 360° sur les 2 axes.

Pour cela, desserer les 4 boulons, soit du corps ( inclinaison dans
le plan longitudinal ) ; soit du porte-broche ( inclinaison dans le plan trans-

versal ).’

11 est prévu 2 alésages sur le corps et le porte-broche ( Fig13 page 6 )
pour permettre la mise en place d'une broche facilitant le pivotement.




MISE EN PLACE DE LA TETE UNIVERSELLE

t ) Déplacer les bras (48) vers l'arritre pour dégager complitement la
glace avant du biti. ( voir fig 14 page 6 ).

2 ) Positionner le pignon de commande (49 ) sur 1'avant de la broche, et
le bloquer par ses 4 vis. ( figl4 pege 6 ).

3 ) Amener le chariot ( 50 ) support de téte vers 1'avant Jjusqu'a sa
butée, au moyen de la menivelle ( 44 ) et 1'immobiliser au moyen
du levier ( 51 fig15 page & ).

4 ) Placer et bloquer la pige moletée ( 52 ) dans son encoche. ( fig 15
page 6 ).

5 ) A 1l'aide des mouvements automatiques, amener la table 2 sa position
haute maximm et compléter manuellement pour qu'elle vienne au
contact de la pige.

6 ) Desserrer les 2 patins ( 53 fig15 page B ) ; et s'assurer que
la face d'applique du b&ti soit trés propre et huilée.

7 ) Avec le mouvement automatique vertical de la table, descendre la
T.U. jusqu'a ce que la platine soit 2 1 cm du b4ti. Desenclencher
le mouvement automatique et continuer la descente manuellement en
faisant tourner la broche de téte & la main pour assurer 1'engrénement
du pignon d'entrainement jusqu'a ce que la platine ( 55 ) vienne
en contact avec le dessus du bati.

8 ) Visser sans serrer les 2 vis de la platine ( 55 ) et visser la
goupille de positionnement ( 17 ) de 1a t&te. ( 1 tour ) ( fig 16
page 6 ).
9 ) Serrer les vis de la platine ( 55 ), les vis ( 54 ) et les écrous ( 53 ).
10) Dégager 1'équerre vers l'arridre.
11 ) Aprds avoir positionné le carter ( 56 ) graisser abondamment les
Ppignons & 1'aide du graisseur ( rep.38 fig 9 page E ) situé sur
le c8té gauche de la semelle de t8te universelle.




ARROSAGE
VERSTON STANDARD

Le réservoir pour liquide d'arrosage est situé dans le socle de la
machine. )

Pour le remplissage, enlever une plaque ( 57 voir fig17 page H s
qui recouvre la t8le perforée (58 ) d'écoulement.

La pompe d'arrosage est électrique, elle est située & 1'arridre du socle.
Pour mettre la pompe en marche, tourner le bouton ( rep42 fig 10 page F )vers la
droite, il reviendra de lui-méme. Pour arrdter la pompe, il faut, arréter la
‘broche ou bien pousser ce méme bouton vers la gauche. Si la pompe ne débite pas,
vérifier le niveau du liquide d'arrosage et le sens de rotation de la pompe,
indiqué sur le dessus de celle-ci 4

Le retour du liquide s'effectue dans les peniers filtrants ( 59 ). 11
est nécessaire de temps & autre de les nettoyer.

Périodiquement : Il y a lieu de vidanger le socle ; opérer comme suit :

10 ) Retirer les paniers filtrants ( 59 ).

29 ) Ouvrir le carter c8té gauche du bati, désolidariser la pompe de
son support, amener cette dernidre dans le logement des paniers
filtrants - la mettre sous tension et récupérer le liquide 2 la
sortie du tuyau flexible d'arrosage dans un bac indépendant.

( £ig 17 page H ).
3° ) Remonter la pompe 2 sa position initiale, refermer la porte

b4ti ; la plaque du socle, et repositionner le panier filtrant ( 59 )
4° ) Remplir le socle jusqu'i ras bords. ( contenance 25 litres ).

CHOIX DU LIQUIDE D ARROSAGE

Nous conseillons, en tant que liquide d'arrosage, l'utilisation d'huile
de coupe minérale et déconseillons l'usage d'huile soluble et d'une fagon
générale des solutions 2 base d'eau.

Nous vous conseillons de consulter vos fournisseurs d'huile et de
liguide d'arrosage sur la compatibilité de leurs produits. En effet, beaucoup |
de produits actuels sont incompatibles et forment des dép8ts qui risquent de
gommer les glissidres et de colmater les rainures de graissage. C'est le cas
en particulier de certaines huiles de coupe synthétiques se mélangeant avec
1'huile des glissi®res.




SUPPORT DU TUYAU D’'ARROSAGE

POUR_TETE UNIVERSELLE - ( £ig18 page H ) -

Le support se fixe dans la rainure en T située sous la semelle ( rainure
de fixation de la pige moletée ).

I1 permet de maintenir le tuyau bloﬁué pres de la fraise.

POUR_BROCHE HORIZONTALE - ( fig 19 page H ) -

Le support se fixe entre les deux bras supports arbre porte-fraises.

I1 est orientable et coulisse sur les bras pour &tre placé suivant
le diamétre de la fraise,

Dans le cas d'un travail avec une fraise montée sur mandrin, ou
directement centrée dans le c8ne de la broche horizontale, un trou est prévu
pour fixer le support en partie haute du bati. ( replh0fig 12 page F )

VIDANGE DE LA GRAISSE DES PIGNONS DE T.U.
DEMONTAGE - ( fig 48 page L ) -
1) Porte-broche 132
- Retirer la goupille de positionnement (127 )

- Retirer les 4 boulons de serrage (128 )
- Sortir le porte-broche

2 ) Corps 133

- Amener le dessus de la table, protégé par un carton épais, (134) en appui

sous le corps de téte.
- Retirer la goupille de positionnement (129 )
- Retirer les 4 boulons de serrage (130 )

- Sortir le corps en s'aidant du mouvement transversal.

3 ) Retirer le carter ( protection pignon 135).
VIDANGE

= A 1'aide d'une spatule, retirer la graisse.

REHONTAGE

- Procéder en sens inverse, et regraisser par les graisseurs ( double
dose journalitre ).
IHMPORTANT : Cette opération doit &tre renouvelée périodiquement toutes les
2000 heures. »




MECANISME DE REDUCTION DE JEU
DE VIS LONGITUDINALE (SUR OPTION)

INSTRUCTIONS DE SERVICE
3 POSITIONS DU IEVIER : ( rep 8 pege B ) et ( fig20 pasgeH ).
| 1° ) En position horizontale, déplacm:ent de la teble dans les 2 sens
et possibilité du déplacement rapide.
2° ) En position haute, déplacement de la table vers la droite.

30 ) En position basse, déplacement de la table vers la gauche.

ATTENTION : dans les positions haute et basse, aucune possibilité
d'utilisation des déplacements rapides longitudinaux.

ENTRETIEN

Au moment ol 1'on s'apercoit qu'a 1'emplacement le plus serré de la vis,
le jeu lu au vernier, est supérieur & 0,1 mm. ( sans tenir compte des quelques
centitmes de jeu dus & la transmission du volent a la vis ) :

Procéder au réglage suivant,aprés avoir démonté 1'embout de table gauche
et reculé la table dans sa glissidre pour découvrir 1'intérieur du chariot
c8té gauche - ( attention : Alldger le poids de porte & faux de la table
en la supportant du cbté droit, pour éviter le risque de casse des glissidres
en queue d'aronde ).

-1 ) Desserrer les vis ( 60 fig21 page H ).

— 2 ) Mise en place de la broche ( 63 ), pour aider la rotation du flasque
( 61 ) dans le sens direct #= &, ( voir fig 21 page H ).

- 3 ) Dans le cas o le jeu des lumidres du flasque ( 61 ), ne serait plus
assez important, décaler d'une baguette ce dernier par rapport a
1'écrou ( 62 ), dans le sens indirect 4=, Ensuite, finir ce réglage
2 1'aide des lumitres de fixation. ( voir fig2l page H ).




CONSEILS ET RAPPELS

Nous nous permettons de vous rappeler que par sa conception,toute
Fraiseuse Universelle est toujours plus rigide en broche horizontale qu'en

téte universelle.

Veillez donc pour faire un gros travail, avec des fraises de gros diamdtre
et & chaque fois que cela est possible a travailler en broche horizontale.

De notre principe, 1'éclipsage de la t&te se fait trds rapidement et
sans efforts, servez-vous au maximum de cet avantage.

Ne perdez jamais de vue qu'au dessous de 95 tr/nm. il est toujours
dangereux de caler une téte universelle alors qu'il y a peu de risques en
broche horizontale.

Ces remarques nous amdnent i vous conseiller en travail en T.U, de toujours
choisir 1a fraise qui pour un travail déterminé vous permettra de tourner le
plus vite possible. L'emploi des fraises " Carbure " est donc recommandé
pour- tous les gros travaux.

En t&te universelle, il est souhaitable de ne pas dépasser en fraise
en A.R. 2 tailles, un ¢ de 60 mm, et en tourteau carbure, un ¢ de 130 mm.

A titre d'indication, nous considérons que les conditions suivantes sont

maximum pour une utilisation suivie en T.U. 2

Fraise & surfacer § 130 m - 10 plaquettes carbure amovibles - tournant a
315 tr/mn. Passe de 4 mm de haut - 80 mm de large - 311 mm d'avance, dans
un acier 1/2 dur.

EN TRAVATL EN T.U.

A pertir de 250 tr/mn, on peut travailler au maximum de la puissance du
moteur de la machine, La lampe jeune et la lampe rouge du limiteur de couple
électronique sont allumées. ( voir page 7 ).

Permettez nous aussi de rappeler que pour couper correctement, chaque
dent d'une fraise doit avoir & prendre un copeau suffisamment épais ( généralement
supérieur & 0,05 mm ). Choisissez donc votre avance en fonction de ce critére
et réglez votre hauteur de passe en conséquence.

Veillez également & ce que les arbres porte-fraises soient le plus robuste

possible, pour 1'éxécution de gros travaux ou de belles finitions.

I1 est conseillé de fixer les tourteaux carbure de plus de 100 mm de $
directement sur le nez de la broche par les 4 vis normalisées et le centreur.

s - g




INCLINAISON DELA TABLE (OPTION)

‘ST LA MACHINE EST LIVREE AVEC CHARIOT PIVOTANT

Inclinaison maximm 30° de chaque c8té de son axe. ( voir
plan d'encombrement page A ).
Pour un travail sous un angle quelconque
10 ) Sortir la goupille de positionnement ( 67 voir fig 22 page J s
20 ) Desserrer et retirer les 4 vis ( 66 ).
30 ) Desserrer de 3 tours les 3 vis cdniques (65).
40 ) Orienter la table suivant 1'angle désiré et resserrer seulement

les 3 vis ( 65 ).

Pour remettre la table & sa position zéro s

10 ) Desserrer les 3 vis ( 65 ).

2° ) Revisser les 4 vis ( 66 ) sans les bloquer, positionner la
goupille ( 67 ).

3¢ ) Bloquer les 4 vis ( 66 ) et les 3 vis ( 65 ) énergiquement.

ATTENTION :

Dans le cas d'utilisation de la fraiseuse en travail de précision,
sur 1'équerrage transversal par rapport au plan longitudinal lors du retour
4 1a position zéro, il est préférable de vérifier la perpendicularité par
rapport & la broche horizontale,

Procéder & 1'aide d'un comparateur, palpent la rainuré médiane
de la table de part et d'autre de la broche. ( voir figh3 page 0 ).
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LECTEUR OPTIQUE A VISION DIRECTE (OPTION)

Cet ensemble est étudié de fagon & permettre la dépose trs rapide des lecteurs.
Les rigles graduées et les blocs d'assise des lecteurs sont fixés & demeure

sur la machine.

le réglage en position de la montre lecteur s'effectue & 1'aide du bouton
moleté ( 68 ), aprés avoir pris soin de desserrer la vis (69 ).

Pour le démontage de la montre, dévisser le bouton moleté (68 ) 2 fond
et sortir de son bloc d'assise, le support de montre,aprés avoir enlevé

la prise de courant. ( fig 24 page J ).

ATTENTION :

Pour enlever les fils supports de lampe des lecteurs, avoir soin de tirer

les prises placées sur les blocs d'assise des lecteurs.

ECRAN DE LECTURE - ( voir fig 23 page J ).

i

<i=> en service des lectau., Yosouler 1
le boitier électrique. ( rep. 43 fig 10 pageF ).
Dens la partie gauche de l'écran de lecteur, apparaissent les chiffres
des millimdtres. A droite,les 3 nombres expriment la partie décimale en microns.
( Sur fig 23 page J , on est situé & 108,399 mn e
Le cache mobile est congu de telle fagon que lorsque le réticule encadre
un trait de la régle, seul le chiffre des millimdtres correspondant apparait en

entier, la lecture est ainsi simple et sfire.

PRINCIPE

Le pointé s'effectue en encadrant 1'image d'un trait de la rdgle dans
les deux traits du réticule.

Fn réalisant 1'encadrement de 1'image d'un trait de la rdgle par les 2
traits du réticule ; en mauceuvrant soit la table, soit le bouton de réglage
( 70 ) du lecteur, l'opérateur peut se positionner i une c8te affichée, ou
lire la c8te d"une position.

Au début d'une opération, on peut toujours refaire le zéro jusqu'au prochain
nombre entier de 10 mm par la manoeuvre de ( 68 et 69 ).

NETTOYAGE

LE NETTOYAGE DES LENTILLES ET DES REGLES DOIT SE FAIRE EXCLUSIVEMENT AVEC
UN TISSU FIN LEGEREMENT IMPREGNE D'ALCOOL.
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LECTEUR OPTIQUE TYPE LM 54

Nos appareillages de " Lecteurs Optiques " sont toujours prévus démontables
de 1a machine. Leur montage consiste 2 fixer les supports sur la machine au moyen
de vis, et de pieds pour les ramener dans les positions ajustées en atelier.

Yu la facilité de cette opération, nous vous conseillons de les démonter
lorsque vous n'en avez pas besoin ( spécialement les lecteurs, dans ce cas ne pas
omettre de couper l'alimentation de 1'éclairage 2 1'aide de 1'interrupteur placé
4 cbté de la prise Jaeger ). ( repere 43 figl0 pege F )

Les régles sont coulissantes dans leurs fourreaux pour permettre de faire
le départ & zéro.

Dens 1e réticule du lecteur, on peut voir deux traits légérement espacés
que 1'on peut déplacer pour encadrer 1'image du trait de la régle. On obtient
ce déplacement par rotation du tambour moleté.

ATTENTION

Pour enlever les fils support de lampe des lecteurs, avoir soin de dévisser

la prise Jaeger fixée sous le boitier MARCHE - ARRET - FREIN -
la valeur lue au vernier du tambour moleté donne la valeur complémentaire

en 1/100 mm du déplacement lue par ailleurs.

ATTENTION
Pour le montage de la régle graduée du lecteur longitudinal, prendre la
précaution de placer les supports 2 1'extérieur des butées fixes de fin de course.

Pour cela, déplacer la table & fond vers la gauche, et fixer la régle en
plagant approximativement le zéro de la graduation en face du lecteur. Terminer
1e réglage & 1'aide du bouton moleté. ( Reperel38 fig51 page S ).

e
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TETE DE MORTAISAGE (OPTION)
Inclinable dans le plan longitudinal,
Course 100 mm réglable.
Peut recevoir des outils & queue carrée de 20 mm.
Battement maximum 380 coups par minute.

f Vitesse de la broche horizontale correspondante : 380 tr/mn

MISE EN PLACE DE LA TETE DE MORTAISAGE

10) Déplacer le bras vers 1l'arridre & 1'aide de la manivelle (44 ),
reculer le support de la t&te universelle au maximum afin de dégager
la glace du bAti. ( fig 26 pege K ).

‘ 20 ) Positionner le pignon de commande ( 49 ) sur 1'avant de la broche,
le bloquer par ses 4 vis. ( fig 26 page K ).

3° ) Poser 1l'ensemble de la t8te i mortaiser avec son support de repos sur
la table dans le sens de sa fixation sur le bAti. ( fig 27 pege K ).

4° ) Monter la table de fagon i ce que la platine (110 ) passe aisément
au-dessus de la face supérieure du bati.

IMPORTANT : S'assurer que les faces d'applique soient trés propres et huilées,

5° ) Déplacer la table de manidre i appliquer la semelle de t&te contre iﬂ
la glace avant en son milieu.

6° ) A 1'aide du volant vertical (Rep 1 page B ), descendre la table
de fagon que la platine de positionnement ( 110 ) vienne en contact
avec le dessus du biti. ( fig28 page K ).

7° ) Visser la goupille de position (73 ).
8° ) Visser et bloquer les 2 vis ( 74 ),
Visser et bloquer les 2 vis ( 75 ) de fixation de 1la platine sur le bAti.

) Enlever les 2 vis (76 ) et retirer le support de repos de la t&te
& mortaiser.

10° ) Pour régler la longueur de la course, amener la bielle en position
verticale, desserrer 1'écrou ( 71 ), & 1'aide de la clé plate de 27
fournie avec la machine. ( voir fig25 page K ). (
Déplacer le maneton & 1l'aide de la clé ( 72 ).
Resserrer 1'écrou ( 71 ), i
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DISPOSITIF SPECIAL DE REHAUSSE
DE TETE UNIVERSELLE (OPTION)

LA TETE UNIVERSELLE FTANT MONTEE SUR SON EQUERRE :

NOTA =

19 ) Déplacer les bras vers l'arridre.
20 ) Amener le chariot ( 50 ) & sa position avant et 1'immobiliser.

30 ) Positionner le pignon de commande (49 ) sur 1'avant de la
broche et le bloquer. ( fig 29 page L ).

49 ) Placer le dispositif de réhausse en le positionnant sur la
régle de guidage du bAti. Bloquer ce support per les 2 vis (7).
- ( £ig 30 page L ).

50 ) Mettre en place la pige moletée ( 52 ) et descendre la T.U. sur
la réhausse en faisant tourner manuellement la broche de T.U.
pour assurer 1'engrinement correct des pignons. ( £ig30 page L ).

6° ) Revisser les 2 vis ( 54 ) sur le bAti, resserrer les écrous
de blocage des lardons de cales (53 ) ( fig 30 page L ) et
retirver la pige de déplacement ( 52 ). ( fig31 page L ).

Lors du montage de ce dispositif spécial, la rotation de la broche
de t&te universelle se trouve inversée, veillez donc & positionner
le bouton de commande de rotation de la porte électrique en regard

4 la rotation inverse & celle désirée.
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MISE EN PLACE DE L’ALLONGE DE TETE UNIVERSELLE(OPTION)

1° ) Déplacer les bras vers l'arritre i 1'aide de la manivelle ( 44 ), reculer
le support de la t&te universelle au meximum afin de dégager la glace
du bAti. ( fig 32 page M ).

2° ) Positionner le flasque de commande ( 78 ) sur 1'avant de la broche, le
bloquer par ses 4 vis, ( fig32 page M ).

3° ) Poser 1'ensemble de 1'allonge de t&te sur la table dans le sens de
sa fixation sur le bati. ( fig 47 page M ).

4° ) Monter la table de fagon & ce que la prolonge passe aisément au-dessus
de la face supérieure du b&ti.

50 ) Desserrer la butée ( 79 ), pour permetire le passage devant la butée
fixe ( 86 ).

TRES IMPORTANT @
S'assurer queles faces d'applique soient trds propres et huilées.

6° ) Déplacer la table de manidre & appliquer la face de l'allonge contre
la glace avant du bAti en son milieu. '

79 ) A 1'aide du volant vertical ( rep. 1 page B ), descendre la table de
fagon que la prolonge vienne en contact avec le dessus du bAti, visser
sans serrer les vis de blocage ( 80 ) et les 2 brides ( 81 ).

89 ) Avancer 1'équerre porte-t&te ( 50 ) jusqu'sux 2 premiers trous (82 ).
Serrer son blocage ( 51 ).

9° ) Bloquer les vis ( 80 ), et les 2 brides ( 81 ).

10° ) Reculer 1'équerre et bloguer les vis ( 83 ).

11° ) Mettre en place 1'arbre d'entrainement ( 84 fig 34 page M ) et
positionner le pignon de commande ( 85 ) sur 1'avant de la broche, Le
bloquer par ses 4 vis.

12° ) Aprds le passage de la butée fixe ( 86 ), resserrer la butée (79 ) ( sur
1'équerre ) et continuer i avancer le chariot jusqu'a la butée de 1'al-
longe. L'immobiliser au moyen du levier ( 51 fig 35 page M ).

13° ) Procéder & la mise en place de la T.U, suivant le paragraphe de la
page (13).
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REGLAGES

REGLAGE DES COURROIES
Pour le réglage de la tension des courroies, ouvrir la porte arridre
de la machine.
Desserrer les 4 écrous fixants la plaque support moteur, baisser ou
monter la plaque suivant le réglage désiré ( & 1'aide d'une broche placée
dans le trou taraudé i cet effet ).

REGLAGE DE LA TENSION - ( fig 45 page J ) -

La tension des courroies doit &tre réglée de telle sorte qu'en appliquant
un poids deX: 2 1kgs(a 1'aide d'un peson ) au milieu Gu brin ( 22 250 mn de
1'axe d'une poulie ), on obtienne une fliche de Y:12,5mm ( pour une courroie ) -
( cbte prise & la perpendiculaire de la ligne de portée Yo

Cette opération étant réalisée, bloquer les 4 écrous de fixation.

IL Y A LIEU DE NOTER QUE LA TENSION DES COURROIES TRAPEZOIDALES NE
DOIT PAS ETRE EXAGEREE ET QU'ELLE EST NORMALEMENT INFERIEURE A LA
TENSION DES COURROIES PLATES.

REGLAGES DU JEUX DES BROCHES

Normalement aucun réglage du jeu des broches ne doit &tre fait durant
toute la vie de la machine. Elles doivent rester 2 jeu nul tant axial que radial,

Ces réglages sont trds délicats et ne peuvent &tre effectués qu'avec
des outillages appropriés.

Néanmoins, nous nous tenons & la disposition de notre clientéle pour
lui fournir toutes indications & ce sujet.
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REGLAGES DES BLOCAGES

Au cas ol aprés un certain temps de traveil de la machine les

bl . t 1"et" t vertical " ne seraient
plus efficaces, des réglages sont prévus.

REGLAGE DU BIOCACE DE CONSOLE - ( Voir fig 36 page P ).
10 ) Desserrer la vis(86) pour libérer 1'écrou de blccage(ﬂ'l) .
20 ) Serrer 1'éc.rou(87)en s'agsurant
- a ) Que le levier étant sur la position débloquée ( vers le
heut ) la console coulisse toujours aisément ( vérifier 2
1'aide Gu volant vertical ). .
| - b ) Que le levier commence & bloquer environ & la moitié de
sa course,laissant une marge dans le cas d'un serrage plus

important.
3° ) Resserrer la vis a'arrst(86).

BEGLAGE DU BLOCAGE DE CHARTOT - ( Voir fig37 page P )
10 ) Desserrer la vis(88) pour débloquer 1'écrou de réglage(ﬂﬂ) .
20 ) Serrer 1'écrou(89)en s'assurant :
- a ) Que le levier étant sur la position débloquée ( vers
1'arridre ) le chariot coulisse toujours aisément.
( vérifier 2 1'aide du volant transversal ).
- b ) Que le levier commence 2 bloguer environ & la moitié
de sa course laissant une marge dans le cas d'un

serrage plus important.
30 ) Resserrer la vis d'an%t(BB) %

Le rattrapage du jeu des glissidres s'effectue au moyen de lardons et
de cales réglables pour le mouvement transversal et vertical et par un coin
conique pour le mouvement longitudinal.

TRES IMPORTANT ¢

La premidre fois, ce réglage doit s'effectuer aprés 1 mois de rodage
et ensuite tous les 6 mois au plus.
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REGLAGE DU JEU DES GLISSIERES

Avant tout réglage :
- Graisser abondamment ( huile de glissidre MOBILE VACTRA n° 4 )
- Déplacer les 3 axes des 3 mouvements de la machine, en allure

rapide, 5 fois sur tous les déplagunenta.

10 ) POUR LE LONGITUDINAL - ( Voir fig38 pege P ) -
( 1 seul réglage )
a ) Desserrer la via(?ﬂ) sur le c8té gauche du chariot.
b ) Resserrer la vis(91) c8té droit en faisant déplacer la table vers

la droite jusqu'a ce que le mouvement s'affermisse légtrement.

¢ ) Rebloquer la vis(90) du c8té gauche du chariot.

20 ) POUR IE TRANSVERSAL - ( voir fig39 pege P ) -
( 2 réglages )

-A ) Réglage du lardon de guidage :
a ) Démontage des protdge glissitres(131)" Avant et Arridtre ".

ATTENTION ¢ aux 2 ressorts (92) du patin en bronze(93)( voir £ig38 ) lors du
démontage.
b ) Desserrer la vis(94) située sur la face arridre du chariot.
¢ ) Resserrer la vis(!.')) tout en déplagant la table vers le béti
Jjusqu'a ce que le mouvement s'affermisse.
d ) Resserrer la vis(gh) de la face arridre du chariot.

-B) Réglage des2 cales de maintien :

a ) Desserrer les vis(96) .

b ) Serrer progressivement les vis(Qﬂ . Les redesserrer alors trds
1égbrement et les repousser chacune & 1'aide d'un léger coup
de marteau, & l'aide d'un chasse goupille. Lorsque le
mouvement sera légérement raidit, resserrer les vis(sﬂ) et
recontrfler 2 la manivelle,

CONTROLE DU REGLAGE

En déplagant la table & 1'extrémité droite, puis & 1l'extrémité gauche,
vous ne devez pas lire au comparateur ( celui-ci étant placé dans l'axe de
la broche verticale ; ( 1'opérateur se placant devant la machine ) plus de
0,015 en tout. Le chariot n'étant pas bloqué sur la console.
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EGLAGE DU JEU DES GLISSIERES (suite)

© ) POUR LE VERTICAL - ( Voir fig 40 page 0 )
-4) Réglage du lardon de guidage

a ) Démontage des deux toles(38) .

b ) Démontage du protige glissidre (99).

¢ ) Monter la console en haut de sa course.

d ) Démontage du protdge glissidre dessous console(ll)ﬂ) et de la
plaquette(iﬂl) “

e ) Desserrer la vis(‘ﬂz)située au dessous de la console.

£ ) Serrer légirement la viilll:‘) de la face supérieure de la
console tout en faisant descendre la console.

g ) Resserrer la vis(ll]l), vérifier que le mcweﬁmt n'est pas trop
durci et qu'il s'effectue vers le bas sans " & coups " aussi
bien & la main qu'a 1l'automatique.

h ) Remontage en sens inverse ( ne pas omettre de remettre la
plaquette 101 ).

- B ) Réglage des cales de maintien : - ( voir fig4l page 0 ) -

a ) Desserrer les vis(lﬂll) .

b ) Serrer progressivement les vis(lﬂS). Les redesserrer alors trés
légirement et les repousser chacune & l'aide d'un chasse
goupille et d'un léger coup de marteau. Lorque le mouvement
se sera légirement raidit, resserrer les vis(W’()et recontr8ler
a la manivelle.

JONTROLE DU REGLAGE

Un moyen de contr8ler le bon réglage est de placer un comparateyr sur
e dessus de la console et de palper le flanc de la glace du bAti.

En emmenant la table aux 2 extrémités de sa course longitudinale, il
re doit pas accuser plus de i 0,01 ( Touche & 150 mm au-dessus de la console ).

NOUS VOUS METTONS EN GARDE, UNE ABSENCE DE REGLAGE ENTRAINE TOUJOURS

UNE USURE EN BATEAU DES COULISSES RENDANT RAPIDEMENT TOUT REGLAGE
IMPOSSIBLE SANS REGRATTAGE PREALABLE,
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REGLAGE DU COUSSINET de la lunette support
( Figh2 page 0 )

Pour rattraper le jeu de la bague coussinet de 1l'arbre porte-fraises, il
¥y a lieu d'opérer ainsi :

19 ) Retirer la vis d'arrét ( 106 ) et désserrer 1'écrou ( 107 ).

20 ) Retirer la vis d'arr8t ( 108 ) et visser 1'écrou ( 109 ).

3° ) Resserrer 1'écrou ( 107 ) et 1a vis d'arrét ( 106 ).

4° ) Revisser la vis d'arrdt ( 108 ).

5° ) Si nécessaire, démonter le coussinet, pour amincir la cale en
fibre qui tient 1'écartement de la fente du palier.

NETTOYAGE DES RACLEURS DE GLISSIERES

NETTOYAGE DES PROTEGE GLISSIERES TRANSVERSAUX AVANT ET ARRI

( Voir figh4 page R )

Démontage des protdge glissitres avant et arridre ( 131).

Retirer les vis ( 111 ) de chaque protége glissidre.

ATTENTION ; aux 2 ressorts ( 92 ) du patin en tronze (93 fig 39 page P ) lors
du démontage.

Nettoyer trés soigneusement.
Faire cette opération toutes les 600 heures environ.

Pour le remontage, faire 1'opération inverse.

NETTOYAGE DES PROTEGE GLISSIERES VERTICAUX

Démontage des protége glissitres ( 100 ) et ( 112 ).
Nettoyer trés soigneusement.
Faire cette opération toutes les 600 heures environ.

Pour le remontage, faire 1'opération inverse.
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DISPOSITIF SPECIAL REHAUSSE DE T.U

SUR OPTION VALABLE EQUIPEE ESCAMOTAGE DE- TETE

EN SUPPOSART LA TETE SUR SON EQUERRE
1

Déplacer les bras vers 1'arriére.

2° Amener le chariot " C " 3 sa position avant
et 1'imncbiliser.

3° Positionner le pignon de commande " B ™ sur

1%avant de la broche et le bloguer ( Fig : 1 ).

*

Placer le dispositif de réhausse en le
positionnant sur 1a régle de guidage du bati.
Bloquer ce support par les 2 vis "H " ( Fig:2 ).

=

Nettre en place 1a pige moletée " F " et descendre
Ta T.U. sur la réhausse en faisant tourner manuelle-
ment 1a broche de T.U. pour assurer 1'engrénement
correct des pignons. ( Fig : 2

6° Revisser les 2 vis " G " sur le bati, resserrer les
écrous de blocage des lardons des cales " A "
( Fig : 2 ) et retirer 12 pige de déplacement " F "

(Fig:2).




MANUEL D'INSTRUCTION
( figures)

G. DUFOUR

143, Boulevard de Chanzy - 93 - MONTREUIL - FRANCE

Téldphone : 858 53 30 -  Télex : 23 674 DUFOURGA
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PRODUIT COULEUR  [Nombre/Forme
OPERATION CONTENANCE b+
Normalisé __ Conseillé _| DE POMPE | GRAISSEURS o|0|e
Vérification-Appoint nL MOBIL OIL F10 [e10
eation-Appok Lt | s MEAVY IS LAV Lo SR
Vidange-Remplissage 251 MEDIUM co | oo
i
Vérification-Appoint 0L | essvenesr V":‘(‘;;M B8
22 tours de pompe. . 5
27 tours de IMPOSE 62
; e MARRON '
GRAISSAGE 35 tours de pompe. AERO-SHELL 7 ;
7
CANUEL 47 tours de pompe -
4 coups depompe | MOBILPLEX 48 arron) otet| Y ‘ﬁ“ 4
34 coups de pompd G = B
<[vesiticati 2fois 8 la misa en route
w | §fVerfication 1 fois par H. de travail G | Hn
] E | 1 folspar . O MOBIL
% g | =|appoint 4Litres ewsnenon
S s VACTRA4
£ i G | Hn
S &| £manceuvre 15l . .
) 3| a la mise en route

MAINTENANCE ( voir manuel d'instruction )

MAIN T A o e ——

O CONTROLE  :Du témoin d'huile bati ®

[l_m Si graissage Auto il faut pour les avances tirer une fois la pompe manuelle a la mise sous tension
O NETTOYAGE :Paniers retour d'arrosage - Vis longitudinale au pétrole et huilage pinceau ( GL 13 Mobil Vactra4 )
A REGLAGE :Des lardons de guidage - des courroies - Des blocages - Des coussinets d'arbre porte-fraise

NETTOYAGE :Racleurs de glissieres -0
{3 EXTRACTION :Dela graisse du corps et du porte-broche de T.U.

RECOMMANDATIONS

Les quantités précisées sont valables pour les pompe fournies avec la machine. Sur chaque axe 1

déplacement au moins sur 40 doit.gtre supérieur & 35 mm. :

IMPORTANT Pour le choix du liquide d'arrosage consulter votre manuel d'instruction
© :10 Heures ;50 Heures A\ + 600 Heures O : 1200 Heures 1 ; 2000 Heures
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